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Laufrollen bei Stempel- und
Matrizenwalze identisch
Äußere Laufrolle ggt. ballig ausführen.

B ( 50 : 1 )
Absatz äußere-mittlere

Laufrolle

C ( 50 : 1 )
Absatz mittlere-innere

Laufrolle
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J ( 20 : 1 )
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