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A-A (1:2)

Laufrollen bei Stempel- und
Matrizenwalze identisch

AuBere Laufrolle ggt. ballig ausfiihren.
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B(50:1)
Absatz aul3ere-mittlere
Laufrolle
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Roftationsachse Walze

Winkel Spitze
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Darstellung

Matrizengeometrie 3 6

5,01

501

31

5,01

5,073

Vorschubrichtung
Blech

Muss mit der Position des
Stempelmittelpunktes ubereinstimmen.

C(50:1)
Absatz mittlere-innere
Laufrolle
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Uberdeckung

Schneidspalt

Vorschubrichtung
Blech
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Schneidkantenradius
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