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Allgemeine Vorbemerkungen

Die Trauerhalle befindet sich auf dem Friedhof in der
Hornhauser Stralle 46¢, 39387 Oschersleben (Bode).
Die Stadt Oschersleben (Bode) plant die Sanierung des Gebaudes.

Im Rahmen der MalRnahme werden folgende Arbeiten ausgefihrt:

- Instandsetzung des Fassaden- und Sockelputzes
- Instandsetzung der Dacheindeckung

- Aufarbeitung der bleiverglasten Fenster

- Sanierung der bestehenden Treppenanlagen

- Sanierung der Rampe

Die Arbeiten finden auf einem Friedhofsgelande statt. Ein respektvoller
Umgang mit der Umgebung wird vorausgesetzt.

Dazu zahlen insbesondere:

Vermeidung unnétiger Larmbeldstigungen insbesondere wahrend
Trauerfeiern Ricksichtnahme gegeniber Trauernden und dem laufenden
Friedhofsbetrieb

sowie Ordnung und Sauberkeit auf der Baustelle

(kein Zurlcklassen von Mull, Materialresten etc.).

Die Anfahrt bis an das Gebaude ist werktags

von 07:00 bis 16:00 Uhr in Abstimmung auch mit einem LKW mdglich.
Abweichende Zufahrtszeiten sind vorab mit der Friedhofsverwaltung
abzustimmen.

Lager- und Arbeitsbereiche sind im Vorfeld mit dem Auftraggeber
abzustimmen, entsprechend zu kennzeichnen und auf ein Minimum zu
beschranken.

Es wird ausdricklich darauf hingewiesen, dass in der Vergangenheit
vermehrt Diebstahle auf dem Friedhofsgelande gemeldet wurden.
Werkzeuge, Maschinen und Materialien sind auf3erhalb der Arbeitszeiten,
insbesondere Uber Nacht, mdglichst nicht am Objekt zu belassen.

Der Auftragnehmer ist fur die Sicherung seines Eigentums selbst
verantwortlich. Eine Haftung durch den Auftraggeber ist ausgeschlossen.
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6.1

Technische Vorbemerkungen

Die fir die Erbringung der eigenen Leistungen erforderlichen Werkzeuge,
Maschinen, Hilfsmittel und Gerate sind Nebenleistungen und werden nicht
gesondert ausgeschrieben!

Die Reinigung der Baustelle von selbst verursachten Verunreinigungen ist
Nebenleistung und wird nicht gesondert ausgeschrieben! Die Baustelle ist
taglich besenrein zu hinterlassen.

Aufgrund von Beerdigungen kann es zu kurzfristigen
Arbeitsunterbrechungen kommen. Larmintensive Arbeiten sind wahrend
einer Beerdigung einzustellen — in der Regel flr etwa eine halbe Stunde an
ein bis maximal drei Tagen pro Woche. Die Termine solcher
Unterbrechungen werden in der Regel spatestens drei Tage im Voraus von
der Friedhofsverwaltung mitgeteilt, sodass die Arbeiten entsprechend
eingeplant werden kdnnen.

In Abstimmung mit der Friedhofsleitung kénnen bei friihzeitiger Planung bis
zu 14 Tage im Voraus Sperrungen des Friedhofs fiir zwei bis drei Tage
vereinbart werden, um ungestortes, intensives Arbeiten zu ermdglichen. Der
Auftragnehmer hat die Unterbrechungszeiten durch flexible
Pausenregelungen aus Ricksicht gegenlber den Trauergasten abzudecken.

Die Brustungsgelander des Kellerabgangs und der Rampe bestehen aus
senkrechten Vierkantstaben ca. 25/25 mm, die als Pfosten

und Fullstabe verwendet werden. Drei horizontale Riegel aus U-Profilen

sind mit den Vierkantstaben vernietet. Pfosten und Riegel sind

abwechselnd angeordnet. Die Pfosten sind einbetoniert bzw. mit Blei im
Untergrund eingelassen.

Zierelemente, bestehend aus Blechen sowie waagerechten und senkrechten
Staben erganzen die Bristungsgelander. Der Abstand zwischen Pfosten und
Flllstaben betragt ca. 15 cm und variiert leicht bei den

unterschiedlichen Gelandern. Die Briistungshéhe liegt bei etwa 0,85

Meter.

Es sind 4 Brustungsgeldnder vorhanden.

Typ 1: 2 Stiick am Kellerabgang, waagerecht ausgebildet und je ca. 5,0 m
lang.

Typ 2: 1 Stiick am Innenradius der Rampe, als Viertelkreis mit
gleichzeitigem Anstieg ausgebildet und ca. 3,50 m lang.

Typ 3: 1 Stiick mit einem waagerechten Teil Gber Eck und einem Teil mit
Anstieg, als Viertelkreis ausgebildet, Gesamtlange 17,30 m.

Die Treppe des Osteingangs besitzt zwei Handlaufe. Die Handlaufprofile
sind schmucklose, flach gewdlbte, verzogene Walzprofile, die mit
Vierkantstdhlen und modernen rechteckigen

Flanschplatten an geputzte Mauerwerkswande angeschlossen sind.

Metallbauarbeiten
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6.1.010

6.1.020

6.1.030

6.1.040

Briistungsgeldnder einmessen

Lage und Hohe der Bristungsgeldnder einmessen. Als
Bezugspunkte am Gebadude sind z.B. Gebaudeecke,
Fensterstirze 0.a. zu verwenden. Die Rampe ist nicht

zu verwenden, da sie abgebrochen wird.

Die Einmessung muss dem Zweck genulgen, die einzelnen
Bristungsgelander nach der Demontage wieder héhen- und
lagegerecht zu montieren.

4st

Briistungsgelédnder Typ 1, Demontage, Ab- und Antransport

Demontage, Ab- und Antransport der Bristungsgelander
durch

Abschneiden auf dem Sockel.

Das Abschneiden soll so erfolgen, dass in der Werkstatt
Anschlussstlcke gleichen Querschnitts angeschweil3t
werden kénnen.

Es sind 20 Schnitte einzukalkulieren.

Das Abschrauben von Blitzschutzerdern ist
einzukalkulieren.

Abtransport in die Werkstatt des AN zu Uberarbeitung.
Antransport auf die Baustelle nach Uberarbeitung in der
Werkstatt.

Die Einzellange der Bristungsfelder ist <= 6 m.

Ausfihrung bei Brustungsgelander Typ 1

28t

Briistungsgelédnder Typ 2, Demontage, Ab- und Antransport

Demontage, Ab- und Antransport der Bristungsgelander
wie in Vorposition
beschrieben, aber:

Es sind 14 Schnitte einzukalkulieren.
Ausfuhrung bei Brustungsgelander Typ 2

18t

Briistungsgelédnder Typ 3, Demontage, Ab- und Antransport

Demontage, Ab- und Antransport der Bristungsgelander
wie in Vorposition
beschrieben, aber:

Es sind bis 52 Schnitte einzukalkulieren.
Ausfiihrung bei Bristungsgelander Typ 3

1m e
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6.1.050 Eckverbindung trennen, Briistungsgelander Typ 3

Eckverbindung des Bristungsgelanders, bestehend aus
zwei vernieteten Pfosten, trennen durch Ausbohren der
Nieten.

Ausfiihrung bei Bristungsgelander Typ 3

1St s s —————

6.1.060 Briistungsgelander teilen, Feldlange < 6 m, MontagestoRe,
Briistungsgelédnder Typ 3

Aufschneiden der Riegel des Brustungsgelanders
senkrecht untereinander zur Herstellung von einzelnen
Gelanderfeldern mit einer Lange < 6m.

Soweit bereits Montagestéfie vorhanden sind, sind diese
zu nutzen!

Einzukalkulieren sind 3 MontagestdRe pro Teilung.
Ausfiihrung bei Bristungsgelander Typ 3

3St s s —————

6.1.070 Handlauf demontieren, lagern, montieren

Handlauf des Osteingangs abschrauben, zum
Wiedereinbau lagern und wieder montieren.

Der Handlauf ist mit 6 Schrauben am Mauerwerk
befestigt.

Lagerort: Keller der Trauerhalle

Montage mit 6 Stck. Injektionsdiibel M 10 V4A,
Senkkopfschrauben

Montage auf Anweisung der Bauleitung. Eine gesonderte
Anfahrt ist einzukalkulieren.

28t e s——————

6.1.080 SchweiBprobe Briistungsgelander

SchweilRprobe am Pfosten zur Uberpriifung der
Schweileignung des Materials einschlief3lich
Dokumentation. Die Dokumentation ist dem AG zu
Ubergeben.

1St i s —————
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6.1.090

6.1.100

6.1.110

Anschlussstiick schweilen, vierkant, ca. 25/25 mm, 1<=400 mm

Anschlusssticke an Bristungsgelanderpfosten und
Absteifungen, als Pfosten schweil3en:

Querschnitt: wie Pfosten, ca. 25/25 mm

Lange: variiert je nach verbliebener Pfostenlange, bis
ca. 400 mm Schwei3ndhte: V-Naht 3mm, geglattet

Die Lange der Anschlussstlicke ist so zu bemessen, dass
eine neue Einlasstiefe des Bristungsgelanders von 15 cm
erreicht wird.

9QsSt

Briistungsgeldnder, Einzelstabe richten

Verbogene Einzelstdbe des Brustungsgelanders richten.
Die Stabe sind dazu bis zur méglichen Warmverformung zu
erhitzen.

5st

Briistungsgeldnder m. Besch., strahlen, Werkst, PSa2

Stahlteile aus nicht vollwandigen, beschichteten

Bauteilen, durch Trockenstrahlen vorbereiten.

Die Ausfuhrung erfolgt in der Werkstatt.

Das Sammeln des Strahlimittels/Strahlgutes sowie die
Abfuhr und Entsorgung sind einzukalkulieren,

Art der Stahlteile : Gelander

Vorh. Beschichtung :  KH und Altanstriche, ggf. bleihaltig
Beschichtungsdicke :  bis 0,5 mm

Haftung : mittel bis gut
Rostbefallene Flache : ca. 5 %
Reinheitsgrad PSa 2

265m2
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6.1.120

6.1.130

6.1.140

Briistungsgelédnder, auBen, KH-Beschichtung ern.

Kunstharzbeschichtung auf im Vortext beschriebenen
Brustungsgelandern, wie folgt

erneuern:

Ausfihrung in der Werkstatt.

Korrekturanstrich nach der Montage ist
einzukalkulieren.

- Grundbeschichtung mit Rostschutzfarbe
- Zwischenbeschichtung

- Schlussbeschichtung

Farbe : RAL DB 703

Angeb. Fabrikat

vom Bieter einzutragen

265m2

Briistungsgelédnder Typ 1 einbauen

Brustungsgelander einbauen:

- Einsetzten in bauseits vorhandene Lécher in der
Bristung

- Héhen- und lagegerecht ausrichten

Ausfuhrung bei Brustungsgelander Typ 1
Verguss in gesonderter Position

28t

Briistungsgelédnder Typ 2 einbauen

Brustungsgelander einbauen:
wie in Vorposition beschrieben, aber

Ausfuhrung bei Brustungsgelander Typ 1
Verguss in gesonderter Position

18t
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6.1.150

6.1.160

Briistungsgelédnder Typ 3 einbauen

Brustungsgelander einbauen:

wie in Vorposition beschrieben, aber

- Montagesto3e wie im Bestand herstellen und vernieten
- Eckstiele wie im Bestand vernieten

Verguss in gesonderter Position
Ausfihrung bei Bristungsgelander Typ 3

18t

Pfosten vergieRen, Vergussmortel C55/67; 0,303 kg

Pfosten von Bristungsgelandern vergief3en mit einem
zementgebundenen, hochflielfahigen, schwindfreien
Vergussmortel gemafl DIN EN 1504-6.

Die Verarbeitung erfolgt gemafR den Herstellvorgaben.
Ausfihrung

- Untergrund vorbereiten, reinigen und ggf. vornassen
- Verguss von einer Seite, kontinuierlich und
blasenfrei, Ausfihrung oberflachengleich

- Nachbehandlung gemafR Herstellerangaben

- Vergussmortel chloridfrei, frost- und
tausalzbestandig, schwindfrei

- Druckfestigkeit nach 28 Tagen 80 N/mm? (Klasse
C55/67)

- Material: Zementgebundener Vergussmortel

Ein Materialbedarf von 0,32 kg Trockenmasse pro Pfosten
ist einzukalkulieren.

9I1st

Summe 6.1

Metallbauarbeiten

Summe 6

LOS 6 - Metallbauarbeiten
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Summe Zusammenstellung:

Summe netto:
zzgl. 19% MwsSt:

Summe inkl. MwSt:



