
Skizze Knotenpunkt BG 1,
BG 2

1

1 Vorschweißbund d110 mit Losflansch DN100 PN16

Elektroschweißmuffe d110

Rohr d110

Elektroschweißmuffe d110 mit Abwinklung 90°

2

3

Skizze Knotenpunkt BG 3 Skizze Knotenpunkt BG 4 Skizze Knotenpunkt BG 5,
BG 6

Skizze Knotenpunkt BG 7,
BG 8, BG 10

1 Vorschweißbund d110

Elektroschweißmuffe d110

Rohr d110

T-Stück d110

Vorschweißflansch DN100 PN16
[LU MTA Gasbehälter]

2

3

1 Rohr d110

Elektroschweißmuffe d110

Reduzierung DN110/90

Elektroschweißmuffe d90

Vorschweißbund mit Losflansch d90 DN80 PN16

Absperrschieber

Elektroschweißmuffe d90 mit Abwinklung 45°

T-Stück d90

Rohr d90

Reduzierung exzentrisch DN90/50 sohlgleich

Elektroschweißmuffe d50

Rohr d50

2

3

1 Vorschweißbund d90 mit Losflansch PN16

Elektroschweißmuffe d90

Rohr d90

Elektroschweißmuffe d90 mit Abwinklung 90°

2

3

1 Rohr d90

Elektroschweißmuffe d90 mit Abwinklung 45°2

Skizze Knotenpunkt BG 9

1 Rohr d83

Elektroschweißmuffe d63 mit Abwinklung 45°

Elektroschweißmuffe d63

T-Stück mit reduziertem Abgang d90/63

Elektroschweißmuffe d90

Rohr d90

2

3

Skizze Knotenpunkt BG 11 Skizze Knotenpunkt BG 12 Skizze Knotenpunkt BG 13,
BG 14

Skizze Knotenpunkt KS1

1 Vorschweißbund d50 mit Losflansch PN16

Elektroschweißmuffe d50

Rohr d50

Elektroschweißmuffe d50 mit Abwinklung 90°

2

3

4

1 Rohr d90

T-Stück d90

Elektroschweißendkappe d90

Elektroschweißmuffe d90

2

3

4

1 Vorschweißbund d63 mit Losflansch DN50 PN16

Elektroschweißmuffe d63

Elektroschweißmuffe d63 mit Abwinklung 90°

Rohr d63, oberirdisch bis 0,8 m u. GOK gedämmt

2

3

1 Rohr d90

Elektroschweißmuffe d90 mit Abwinklung 45°

Elektroschweißmuffe d90 mit Abwinklung 90°

Rohr d90 - Bestand

2

3

Skizze Knotenpunkt KS  2, KS 3,
KS 4, KS 5, KS 6

1 Rohr d50

Elektroschweißmuffe d50 mit Abwinklung 45°2

Skizze Knotenpunkt KS 7, KS 8
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1 Rohr d50

Elektroschweißmuffe d50 mit Abwinklung 45°

Elektroschweißmuffe d50 mit Abwinklung 90°

Rohr d50 - Bestand
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VORABZUG Stand 25.04.2025

Hinweise:

Soweit nicht anders beschrieben ist folgendes zu beachten:
- Rohrleitungen  und Formteile sind aus PE SDR 17 auszuführen
- Formteile aus PE sind mit langen Schweißende auszuführen und mit

Betriebsdruckminderungsfaktor = 1,0
- Flansche sind nach DIN 1092-1 PN 10 auszuführen

Bezüglich der Schächte und Armaturen sind die entsprechend Listen zu
beachten.
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Objekt 2 - Erneuerung Gasbehälter und Gasfackel
Außenrohrleitungen
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