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Abbildung 1: Prozessstruktur Methanolsynthese (aktueller Stand) 
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Abbildung 2: Darstellung der Stoffströme 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Abbildung 3
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Abbildung 5 
 
 
 

Abbildung 6 



 
 

Abbildung 7 
 

 

Abbildung 8



 
 

Abbildung 9 

 

 
Abbildung 10



 

Abbildung 11 
 

Abbildung 12



 

 
 

Abbildung 13: Web-basierte Netzwerkarchitektur (Quelle : ILK TU Dresden) 
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