Schnitt A-A

8.96

6.01

2.95

20

2.50

| 46

85

1.

619,

2.50

LJOL

2.00

40 | 40 |

10]

®

Alle MalRe sind vor Ausflihrung am Bau zu prifen
und Unstimmigkeiten dem Planaufsteller sofort mitzuteilen !

Alle Angaben zu Einbauteilen / Aussparungen sind nur in Verbindung mit Zeichnungen der
Ausristerfirmen guiltig. Unstimmigkeiten sind dem Planaufsteller sofort mitzuteilen !

Die nach Fertigstellung sichtbar bleibenden Flachen, sowie Flachen bis 30 cm unter OK Erdreich

bzw. Gelandeauffiillung sind als Sichtbeton auszufiihren !

Sichtbetonkanten sind bei Wanden bzw. Decken
<15 cm mit 1,5 cm und 2 15 cm mit 2,0 cm abzugraten!

Planung :

Stahlbeton C 35/45 [/ Stahlbeton C 30/37
A

m Betonfertigteil
] Mauerwerk
Mager-/Profilbeton

-*1 Aufflllung
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Betonstahl : Stabstahl B500B ; Baustahlmatten BS00A

Dehnungsfugenband

Arbeitsfuge im Schnitt

Arbeitsfuge mit AF-Blech im Schnitt
Arbeitsfuge in der Ansicht

Bestand :

m Stahlbeton

Mager-/Profilbeton

m Mauerwerk

\/ OKF = Oberkante FertigfuBboden,

V¥ OKR = Oberkante Rohbeton,

A UKR = Unterkante Rohbeton

DD = Deckendurchbruch
DS = Deckenschlitz

DF = Dehnungsfuge
BRH = Brustungshohe

WD = Wanddurchbruch
WS = Wandschlitz

AF = Arbeitsfuge

ALK = Auflagerkammer

FD = FuRbodendurchbruch

RH = Rohrhiilse
PF = Prel¥fuge
FT = Betonfertigteil

UZ = Unterzug 0z = Uberzug ST = Fertigteilsturz
Angaben bei Durchbrichen : H = Heizung L = Liftung S = Sanitar
R = Revisionsoffnung E = Elektro

Ausbildung aller Arbeitsfugen :

RAU gemaR DIN-EN 1992-1-1

(2011-01), Kap. 6.2.5

Bei der rechnerischen Begrenzung der Rissbreite wurde ein Beton mit mittlerer

Festigkeitsentwicklung (r <= 0,5) angenommen.
Dies ist bei der Betonherstellung zu beachten.
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Sauberkeitsschicht X0 C12/15
Sohle XC4/XA2/XF3/WF C35/45
Aussenwande im KG XC4/XA2/XF3/WF C35/45
Stitzen im KG XC4/XF1/WF C30/37
Hochbauteil ab +105.85 XC4/XF1/WF C30/37
POS.|Anz. Bezeichnung Material Einbauart |Firma
Ifdm umlaufender Fundamenterder / Ringerder als R|ngle'|tung n Sohle / Rohbau
Sauberkeitsschicht
. . . in Wand, Fudament-
@ 0 AnschluRpunkt Potentialausgleich / Blitzschutz 1.4571 erder hochfiihren Rohbau
beidseitig beschichtetest Fugenblech Sohle / Wand AnschluB3,
@ 1AM | Pentafiex KB 167 oder gleichwertig, FB 16,7cm Streckmetal siehe Detail Rohbau
@ 1 F-F Stiick DA 88.9 x 2.6, 1=40cm 1.4571 Wand Rohbau
@ m2 Styrodur d=2cm Hartschaumplatten Wand Rohbau
Stremaform Abschalelement mit Fugenblech, Betonierabschnitte
@ ifdm Blechhéhe 300mm mit Betondeckungsrahmen Streckmetall in Wanden Rohbau
@ Ifdm Stremaform Abschalelement mit Betondeckungsrahmen Streckmetall lBeto_r)ierabschnitte Rohbau
in Wanden
.6 1 F-F Stiick DA 711.2 x 4.0, 1=40cm 1.4571 Wand Rohbau
@ Ifdm BWA Max Frank Stabox T, STA 19 TB 10 10 o.glw. B 500 B Wand Rohbau
Ifdm BWA Max Frank Stabox S, STA 12 B 10 15 o.glw. B 500 B Wand Rohbau
@ Ifdm BWA Max Frank Stabox S, STA 15 TB 10 15 o.glw. B 500 B Wand Rohbau

Dieser Plan gilt nur in Verbindung mit der Ausfihrungsplanung des Objektplaners und des EMSR-Planers.
Die Ausfuhrungsunterlagen sind bauseits rechtzeitig vor Baubeginn zu tberprifen (VOB/B, Paragraph 3, Nr.3).
Unstimmigkeiten sind der Bauleitung unverzuglich zu melden und abzuklaren.

In den Schal- und Bewehrungsplanen sind die statisch unbedingt erforderlichen Fugen sowie die statisch
erforderliche Bewehrung eingezeichnet.
Dariiber hinaus gehende Arbeitsfugen sowie Betonierabschnitte sind durch den Unternehmer festzulegen,
ebenso sich daraus ergebende Zusatzbewehrung, Fugenbander und Einbauteile.

Die Lage von Arbeitsfugen ist mit dem Tragwerksplaner abzustimmen!

Fir die Herstellung, Einbringung und Nachbehandlung des Betons gelten die einschldgigen Vorschriften
in der jeweils gliltigen Fassung.

Vorabzug
Stand: 30.04.2025

Dieser Plan ist durch die Objektplanung auf Ubereinstimmung gepriift und freigegeben.
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Diese Zeichnung wurde mit CAD erstellt. Die Zeichnung ohne Index wurde bereits unterschrieben.

Zeichnungen mit den anschlieRenden Indizes sind ohne neue Unterschrift gliltig.
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Aufgestellt: Essen, im April 2025

Gezeichnet

April 2025 Kolodzey/Kokoshcka

Bearbeitet

April 2025 Mundri

Geprift
April 2025 Neuhausen
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Der Empféanger dieser Zeichnung ist verpflichtet, diese vertraulich zu behandeln. Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts - auch auszugsweise - ist nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden.
Die hier gezeigten Anordnungen und Systeme sind unser geistiges Eigentum und stehen unter Urheberschutz. Alle Rechte vorbehalten.
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