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$88,9x4.0 M10 mit Gewindestiften Ausleger Seite 7
M10x20 um 120° und
SchweiB3technische Angaben . RohrschweiBBnaht Seite 5
Schweinahtbewertungsgruppe DIN EN ISO 5817 -C zueinander versefzf
SchweiBzusatzwerkstoffe DIN EN ISO 14341, DIN EN ISO 2568 . Aigemantoteranzen | Ohertacen [ W0 1 |Masfgew.chr 00 K
SchweiBnahtzeichen DIN EN 22553 Draufsicht DIN EN 40-2 [DINENISO  FZ T - : :
SchweiBnahtvorbereitung DIN EN 1SO 9692-1 S Nusit-zn b, " RH
SchweiBverfahren DIN EN 1SO 4063 MAG - 135, UP - 121 $235 J
SchweiBnahtpriifung DIN EN ISO 17637 3 ? Datun Name
SchweiBfoleranzen DIN EN ISO 13920 - C, G Gezeichned 06.05.2009 | MKlaus
Nicht gekennzeichnete SchweiBndhte: a=3mm ! Kontroltierd 06.05.2009 | U.Luft AUSleger, 1—faCh
Vorwarmtemperatur: t>30mm -> 100° - 150° % ins 30 Ubertragen 3102020 | Senges | Norm
UP-Nshte: mindestens 60% durchgeschweiBt o Maf Ouerstange sktualisiert 16052017 | Senges
Jede SchweiBanweisung (WPS) ist in einem Extradokument 03 Mafe ergénzt, SchweiBtext aktualisiert 0606201 | Senges 1/1
beschrieben und nicht Bestandteil dieser Zeichnung 2 R“:ria:e{' acpaset — LIAZER LS XALW1Z-O713—002 A3
Weitere Angaben nach MaBgabe der ortlichen Schweiaufsicht S“‘ neven ”‘wme eingesefz| wno7'zn|3 "INKlaus :
o nderingen arun | Name

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten



